POLYMER
COLOR

Informachni list

Charakteristika vyrobku:

Polycol 117 L je modifikovana epoxidové pryskyfice.
Vytvrzuje se pfidavkem vhodného tvrdidla pfi normalni
teploté.

Vlastnosti nevytvrzené kompozice:

Hustota cca 1,1 kg/dm® pfi 25 °C.
Viskozita 0,4 -0,6 Pas pfi 25°C
VOC slozka A 0 g/l

VOC smés A+B 95 g/l

TOC slozka A 0 g/g

TOC smés A+ B 0,07778 g/g
VOC slozka A 0 g/g

VOC smés A+B 0,100 g/g
Susina slozka A 100% hm.
Susina smés A+B 90% hm.

Kategorie:

A/j/RNH/ viceslozkové reaktivni natérové hmoty se
specialni funkci pro specifické ucely/limitni hodnota
500 g/l

Technologicky postup zpracovani:

Polycol 117L se pouziva jako zalévaci hmota pfi
pripravé  dekorativnich povrchu polymermailt,

polymerbetonli, kamennych kobercl, asamblazi,
obraz(, fotografii, tapet atp., které nachazeji uplatnéni
zejména pii finalnich dekorativnich upravach podiah,
nabytku a uzitkovych pfedméta.

Aby vytvrzena hmota vykazovala optimalni uzitné

parametry musi byt aplikace provadény za optimalni
teploty a vihkosti minimalné 3 °C nad rosnym bodem.
Pozadované parametry betonového podkladu dle CSN
744 505 jsou pro aplikace na podlahovych systémech:

Pevnost v tlaku

pojizdné min. 21,5 MPa
pochlizné min. 14,7 MPa
VIhkost podkladu max. 4 % hmotn.
Pfidrznost min. 1,5 MPa

Teplota podkladu 15-20 °C
Relativni vihkost 50%

Misici pomér:

Polycol 117L 100 hmotnostnich dill
Polycol 593 50 hmotnostnich dil{

Pfidavani tvrdidla mimo tvrdici pomér vede ke zménam
mechaniky vytvrzené kompozice. Dodrzujte pfedepsany
tuzici hmotnostni pomér!

Aplikace litim:

Polycol 117L ma upravené parametry specialnimi aditivy
oproti zakladni verzi Polycol 117 pro zvySeni rozlivu a
odpénéni. Z tohoto duvodu jej Ize napfiklad pouzit pro
zalévani dekorativnich pfedmétd do podlahovych
povlaku. Nejcastéji jsou zalévany tapety, mapy, napisy,
loga atd. na vhodné podlozce. Pfi aplikacich s vétSimi
objekty jako napfiklad, CD, koralky, oblazky, Stérky,
stfepy, organickymi objekty atd. je nutné uvé&domit si, Ze
s velikosti je spjata i vlastni spotfeba lici kompozice.
Vytvareni téchto velmi atraktivnich poviak( vyzaduje
aplikacni zkuSenost. Dal§i zmoznosti je pfidani
vhodnych dekorativnich plniv, jako jsou napfiklad



rlznobarevné tfpytky. Pfed vlastni aplikaci je nutné
cely dekorativni systém nejprve odzkousSet ,v malém*
nez zacit s realizaci rozsahlé podlahové asamblaze.
Velmi Casto je nutné vytvaret lité povrchy v nékolika
krocich. Pfi téchto vysoce profesionalnich pracich je
potfeba, aby byl investor seznamen s vlastnostmi
epoxidovych kompozic.

Bezpecnost a hygiena pri praci:

Pro bezpeCnost a ochranu zdravi pfi praci plati
pfislusna ustanoveni NV 178/2001. Béhem penetrace
a kladeni polymermalty resp. polymerbetonu musi byt
pracovisté vétrano a je nutné dodrzovat zasady
bezpecnosti prace dané, zejména je nutno vyvarovat
se manipulace s otevienym ohném, koufeni.
Technickymi  opatfenimi  musi byt  zajiSténo
nepfekrodeni  nejvyssi pfipustné koncentrace
organickych rozpoustédel v pracovnim ovzdusi (NPK-
P) podle hygienickych predpisu.

Pouzité tuZidlo Polycol 593 je Kklasifikovano jako
Ziravina, je silné alkalické povahy a jeji vypary drazdi
pokozku a sliznice dychacich cest. Pfi praci
s Polycolem 117L a pfisluSnym tuzidlem musi byt
zabranéno pfimému styku téchto latek s pokozkou.
Pracovnici musi byt vybaveni osobnimi ochrannymi
pomiickami (pracovni oblek a obuv, gumové rukavice,
protichemické bryle nebo obliCejovy §tit) a musi byt
prokazatelné pouceni o bezpec€nosti a hygiené pfi
praci s epoxidovymi pryskyficemi. Pfi praci je
zakazano jist, pit a koufit. Po praci je tfeba umyt ruce
vodou a mydlem, osudenou pokozku oSetfit
repara¢nim krémem.

Pozarni charakteristika:

Zpusob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pfistroj
Polycol 117 L hoflava kapalina V. tfidy
Polycol 593 hoflava kapalina  IV. tfidy

Prvni pomoc:

Pfi nahodném poziti - vyplachnout usta vodou, vypit
asi 0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni. Zajistit
lékafskou pomoc. Pfi vniknuti do oka - oko ihned

vymyvat proudem Ccisté vody, vyhledat |ékafe. Pfi
potfisnéni - svléknout znecistény odév, pokozku umyt
vodou a mydlem a po osudeni potfit reparacnim
krémem. Pfi nadychani - pfrerusit praci a odebrat se na
Cerstvy vzduch.

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 117L se pini do plechovek o obsahu 5, 10, 20,
30 kg. Skladuje se v uzavienych obalech v krytych
suchych skladech pfi teploté od 5 °C do 25 °C oddélené
od tuzidel. Pryskyfice nesmi byt skladovana v blizkosti
tepelnych zdroji a nesmi byt vystavena G&inkim
slune€niho zafeni. Firma neru€i za material, jehoz
parametry byly zménény nevhodnou pfepravou nebo
skladovanim. Skladovaci prostora musi odpovidat pro
skladovani hoflavin ve smyslu CSN 65 0201. P¥i
dodrzeni téchto podminek je skladovaci doba 12 mésicu
ode dne vyskladnéni vyrobcem.

Polycol 117L a pfislusné tvrdidlo Polycol 593 se
prepravuje krytymi dopravnimi prostiedky dle nasledujici
klasifikace pfepravnich fadi:

Polycol 117L UN.No: 3082 Tfida ADR 9
Polycol 593 UN.No: 2735 Tfida ADR: 8

' Epoxidova
__Pryskyrice

—_—

Bezpecnostni charakteristika:

Slozka A: Varovani

Nebezpecéné slozky: Epoxidova pryskyfice z Bisfenolu A
a epichlorhydrinu (mol. hmot. <=700) Formaldehyd,
oligomerni reakéni produkty s 1-chlor-2,3-
epoxypropanem a fenolem, (alkoxymethyl)oxiran (alkyl
C12-C14). ,Obsahuje epoxidové slozky. Mdze vyvolat
alergickou reakci.”

H315 Drazdi kdzi

H317 Mize vyvolat alergickou kozni reakci

H319 Zpusobuje vazné podrazdéni oi

H411 Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky



P101 Je-li nutna lékaiska pomoc, méjte po ruce obal
nebo Stitek vyrobku

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpeéného
odpadu!

P262 Zabrarite styku s o€ima, klzi nebo odévem.

P273 Zabrante uvolnéni do Zivotniho prostfedi.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/oblicejovy Stit.

P302+352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnozstvim vody a mydla.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI| OCIi: Nékolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni
Cocky, jsou-li nasazeny a pokud je lze vyjmout
snadno. Pokracujte ve vyplachovani.

P308+P313 PRI expozici nebo podezfeni na ni:
Vyhledejte Iékafskou pomoc/oSetfeni
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Slozka B: Nebezpedi

Nebezpecéné slozky: Benzylalkohol, 3-aminomethyl-
3,5,5-trimethylcyklohexylamin, m-
fenylenbis(methylamin)

H302 Zdravi Skodlivy pfi poZiti

H332 Zdravi Skodlivy pfi vdechovani

H314 Zpusobuje tézké poleptani kiize a poskozeni
odi.

H317 Mize vyvolat alergickou kozni reakci

H412 Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky

P101 Je-li nutna lékaiskd pomoc, méjte po ruce obal

nebo Stitek vyrobku

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpeného
odpadu!

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/oblic¢ejovy S&tit

P272 Kontaminovany pracovni odév neodnasejte z
pracovisté

P301 + P312 PRI POZITI: Necitite-li se dobfe, volejte
TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO
/lékare/ tel. 224919293, 224915402

P303 + P361 + P353 PRI STYKU S KUZi (nebo s
vlasy): Veskeré kontaminované ¢asti odévu
okamzité sviéknéte. Oplachnéte kizi
vodou/osprchuijte.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCIi: Né&kolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni
CocCky, jsou-li nasazeny, a pokud je Ize vyjmout
snadno. Pokracujte ve vyplachovani

P308 + P313 PRI expozici nebo podezfeni na ni:
Vyhledejte Iékafskou pomoc/oSetreni

Likvidace odpadu:

Zneskodnéte v souladu s pfislusSnymi pfedpisy. Kodové
Cislo odpadu: 08 01 11* - Odpadni barvy a laky
obsahujici  organicka  rozpoustédla nebo  jiné
nebezpecné latky. Nevytvrzené zbytky: znesSkodnit
spalenim ve vhodnych spalovnach pramyslovych
odpadd nebo skladkovat na uréenych skladkach.
Kodové ¢islo odpadu: 08 01 99 — Odpady jinak blize
neuréené. Vytvrzené zbytky: umistit do nepropustného
obalu a zneSkodnit spalenim ve vhodné spalovné
primyslového odpadu nebo skladkovat na uréenych
skladkach. Obal znecistény vyrobkem odevzdejte ve
sbérné nebezpedného odpadu. Recyklovat podle
platnych pravnich dprav. Kédové Cislo odpadu:15 01 10*
- Obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek nebo
obaly témito latkami znecisténé. Po dudkladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou Zzelezného Srotu.
Pfi jeho Uupravach se nesmi pouZivat postupy
s otevienym ohném (svafovani plamenem). Kédové
Cislo odpadu 15 02 02* - Absorp¢ni ¢inidla, filtraéni
materidly Cistici tkaniny a ochranné odévy znecidténé
nebezpeénymi latkami, se spaluji ve spalovnach
primyslového odpadu.

Poznamka:

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorseni mechanickych parametrd vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametr(
probiha jak pfi podtuZeni, tak pfi pfetuzeni kompozice.
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly
ziskany laboratornim méfenim a aplikaénimi zkouskami.
Prospekt vSak mulze jen pravné nezavazné poradit,
zpracovani vyrobku je nutno pfizpasobit konkrétnim
podminkam. Navod nezohledhuje vSechny okolnosti, a
proto vyrobce nemuze rulit za pfipadné Skody vzniklé
nespravnym pochopenim a pouzitim. Informace jsou
nepravidelné aktualizovany ve svétle novych poznatkd,
nabytych zkusenosti a legislativnich zmén.

Dalsi informace:

Obecnou vlastnosti vytvrzenych epoxidovych kompozic
je jejich postupné Zloutnuti v prab&hu éasu. Zloutnuti je
zavislé jak na pouZitém tvrdidle, tak na namahani
teplotou a UV zafenim. Pro vySe uvedenou epoxidovou
kompozici je dodavano tvrdidlo s pomalym Zloutnutim.
Pdsobeni ultrafialového a infraCerveného zafeni ve
venkovnim prostfedi nelze zabranit a tedy pfirozené
Zloutnuti neni mozné omezit. Pfi aplikacich v interiérech



je dominantni podil ultrafialové slozky odfiltrovan
obvykle sklem oken. Rozdilné plisobeni na podlahu je
pak mozné pfi dlouhodobé otevieném okné&, pfipadné
balkonovych dvefi, kdy je ¢ast podlahy nechranéna a
¢ast je clonéna. Infraervené pusobeni (okny, topnymi
panely, podlahovym topenim, atd.) Ize u oken omezit
clonénim nebo ochrannou folii, u tepelnych zdroju
nelze pusobeni omezit. V topné sezoné budou epoxidy
Zloutnout timto vlivem vice nez mimo ni. Vhodnym
kolorovanim epoxidu se projev Zloutnuti CasteCné
potlaci, ale nikdy mu nelze zabranit. Nejvice patrny je
posun na tzv. ,studenych® barvach jako jsou napfiklad
bila, $eda, modra. Maly posun bude na tzv. ,teplych®
barvach jako jsou Zluta, okrova, oranzova, Cervena,
zelena, kde Zloutnuti nebude vlbec viditelné. Barevna
zména bude patrna teprve pfi diléich opravach nebo
velkych rekonstrukcich stavajicich ploch. Pfi aplikacich
pfirodnich polymermalt nebo polymerbetonl rozhoduje
o vysledné barevnosti samozifejmé i barva
pfidavaného  sklafského suSeného pisku. Pfi
aplikacich polymerbetond z obarvenych piskG pak
rozhoduje barevna skladba pouzitych piska.

Jestlize na vlastni aplikaci epoxidového povlaku
mate k dispozici kompozice rGznych vyrobnich
operaci, nejprve je roztfidte tak, aby do prvniho natéru
byly spotfebovany star§i a mensinové operace nebo je
vzajemné zhomogenizujte smisenim. Pohledovy,
finalni povlak aplikujte zjedné vyrobni operace.
Jestlize toto neni mozné, na pohledové ploSe aplikujte
nejprve jednu operaci a pak teprve druhou tak, Ze
prechod koresponduje se stavebnim uspofadanim
natirané plochy.

Zalivky v silné vrstvé:

Epoxidové kompozice jsou vytvrzovany exotermni
reakci. PFi vlastni reakci je uvolfiovano teplo. Obvykle
toto teplo odchazi do podkladu a do vzduchu.
Pfedavani tepla okoli je zavislé na plose. Cim je
plocha vétsi, tim snadnéji se reakCni teplo odevzdava
do okoli. U malé plochy je pfedavani tepla pomalejSi a
muaze dojit k jeho hromadéni ve hmoté. Toto reakéni
teplo déle urychluje vlastni reakci. Jestlize budete
natuZzenou kompozici zalévat pfedméty ve formé& nebo
odlévat rozmérnéjsi odlitky, myslete na to, Zze odvod
tepla z téchto forem je mensi nez pfi aplikacich na
podlaze. Je vhodné si tento postup nejprve odzkouSet,
jak velké mnozstvi hmoty muzete nalit v jednom kroku.
Pfi malém odvodu reakéniho tepla muze dojit az ke
»Spaleni“ kompozice, tedy k bouflivému a nefizenému
vyvoji reakce vedoucimu k znehodnoceni vlastniho
dila.

Upozornéni:

Vyrobek neni uréen pro povrchovou Upravu pfedmétl
uréenych k pfimému styku s potravinami, pitnou vodou
a k natéru détskych hracek a nabytku.

Pokud bude produkt pfedCasné vystaven pulsobeni
stojaté vody, mulze dojit ke zméné odstinu a to
zejména u tmavych barevnych provedeni a za nizkych

teplot. Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je
proces zesiténi epoxidové kompozice vyznamné
zpomalen, az zastaven a voda nebo jiné chemické
médium muze vyznamné zmeénit vzhled nedostatecné
vytvrzené kompozice.

Vyrobce, dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.0.,

Za Chabarovickym nadrazim 282
Krupka 417 42

tel. 475 500 435, fax 475 500 435
mobil: 777 105 190, 777 611 105

Platnost informacniho listu konéi vydanim nového.
Aktualni informacni list lze vytisknout Zz webové
stranky www.polymercolor.cz .

Aktualizace: zafi 2016

Zpracoval: Ladislav Cibulka



